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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und ein Kommissionier- 
system zum Kommissionieren von zentralbandtauglichen Arti- 
keln in einer Zentralbandkommissioniervorrichtung und nicht 
zentralbandtauglichen Artikeln manuell aus einem Artikella- 
ger bzw. Regal, bei welchem zentralbandtaugliche Artikel 
zumeist manuell von einem Kommissionierer in Auf gabeschalen 
uber einem Zentralband kommissioniert werden und dann auto- 
matisch aus den Aufgabeschalen gezielt direkt auf das ange- 
triebene Zentralband und von dort am Ende des Zentralbandes 
in einen station^ren Behalter oder gleich in einen auf dem 
angetriebenen Zentralband angeordneten Behalter fallen. 

Bekannte Zentralbandkommissioniervorrichtungen, wie z. B. 
der sogenannte A-Rahmenauto.mat wie auch semimanuelle Kom- 
missioniersysteme, bei welchen Artikel zunachst auf ein 
Zentralband und anschliefiend in einen Behalter geschtittet 
werden, haben im allgemeinen den Nachteil, dafi nur Artikel 
kommissioniert werden konnen, die diese Behandlung ohne 
Schaden zu nehmen auch tiberstehen. 

Artikel, die zu groB, zu schwer oder zu zerbrechlich flir 
eine solche Handhabung sind, miissen nach wie vor entweder 
in einem sogenannten " Pick-to-Belt-System " zunachst auf 
ein Band gelegt oder automatisch ausgeschoben werden, von 
dem sie zu einer Packstation gebracht werden, an der sie 
dann manuell oder durch eine eigens dafur gebaute Maschine 
in einen Versandbehalter oder Karton gepackt werden, oder 
aber die Artikel werden direkt von einem Kommissionierregal 
in einen Versandbehalter oder Karton gelegt oder von einer 
eigens dafttr gebaute Maschine gepackt. 

In modernen Kommissionierlagern kann es vorkommen, dafi in 
einem Artikelmix zu kommissionieren ist, der sich sowohl 
aus zentralbandtauglichen, d.h. aus relativ leichten und 
robusten, als auch aus nicht zentralbandtauglichen, d.h. 
aus relativ grofien, schweren oder zerbrechlichen Artikeln 
zusammensetzt . Solche Artikelzusammensetzungen sind bei- 



spielsweise im Drogeriemarktbereich, im Lebensmittelsektor 
und im Elektronikgroflhandel anzutreffen. 

Die bisherige Vorgehensweise in solchen Fallen besteht dar- 
in, diesen Artikelmix in zentralbandtaugliche Artikel, die 
einer Zentralbandkommissioniervorrichtung zugefiihrt werden, 
urn dessen Vorteile in der Kommissionierung auszunutzen, und 
in nicht zentralbandtauglich Artikel zu trennen, die wei- 
terhin manuell oder durch eine eigens dafiir gebaute Maschi- 
ne in Versandbehalter oder Kartons gepackt werden. Grund- 
satzlich erfolgt eine solche Trennung derart, dafi raumlich 
unterschiedliche Lagerorte, die sich auch in ihren Kommis- 
sioniereinrichtungen unterscheiden, entweder durch eine 
Fordertechnik auf relativ langen Wegen miteinander verbun- 
den oder uberhaupt getrennt behandelt werden. Von Nachteil 
ist, dafi mehrere Lagerbereiche unterschieden werden miissen, 
und eine entsprechende Aufteilung der Artikel erfolgen mufl. 
Weiterhin besteht der Nachteil, dafi bei Kommissionen, die 
aus beiden Bereichen Artikel, namlich zentralbandtaugliche 
und nicht zentralbandtaugliche Artikel, benotigen, entweder 
ein weiter Weg zuruckgelegt werden mufi, und sich dadurch 
die Durchlaufzeiten der Auftrage verlangert, oder Oberhaupt 
zwei unterschiedliche Behalter fttr eine Kommission vorgese- 
hen werden mussen. 



Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Verfahrens 
sowie ein Kommissioniersystem zum Kommissionieren sowohl 
von der zentralbandtauglichen als auch nicht zentralband- 
tauglichen Artikeln, welches sich durch seine Einfachheit 
und Effektivitat auszeichnet. 

Gelost wird die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe 
durch ein Verfahren mit den Merkmalen des unabhangigen An- 
spruchs 1, vorteilhaft weitergebildet durch die Merkmale 
des Anspruchs 2, sowie durch ein Kommissioniersystem mit 
den Merkmalen des Anspruchs 3, vorteilhaft weitergebildet 
durch die Merkmale der Anspruche 4 bis 9. 




Ausgehend vom eingangs genannten gattungsgemafien Kommissio 
nieren kennzeichnet sich das erf indungsgemafie Verfahren da 
durch, dafi die nicht zentralbandtauglichen Artikel vorzugs 
weise vom gleichen Kommissionierer manuell in Behalter in 
einem Kommissioniergang direkt rechts und/oder links vom 
Zentralband der Zentralbandkommissioniervorrichtung kommis 
sioniert und direkt einer Versandstation oder vorzugsweise 
der Zentralbandkommissioniervorrichtung fur eine Kommissio 
nierung mit zentralbandtauglichen Artikeln zugefuhrt wer- 
den, wobei insbesondere die Behalter auf zumindest einer 
Forderstrecke im Kommis sionierbereich des Zentralbandes 
parallel zum Zentralband oder in zumindest einer Aus- 
schleusstation der Forderstrecke mit nicht zentralbandtaug- 
lichen Artikeln manuell befullt werden, und dafi die mit 
nicht zentralbandtauglichen Artikeln befullten Behalter 
entweder direkt der Versandstation oder fur eine weitere 
Befullung mit zentralbandtauglichen Artikeln vorzugsweise 
vom gleichen Kommissionierer direkt dem Zentralband oder 
einer Abzugsstrecke ubergeben werden, welche die mit nicht 
zentralbandtauglichen Artikeln befullten Behalter an das 
Ende des Zentralbandes fur eine weitere Befullung mit zen- 
tralbandtauglichen Artikeln UberfUhrt. 

Beim erfindungsgemafien gemischten Kommissioniersystem fur 
zentralbandtauglichen und nicht zentralbandtaugliche Arti- 
kel ist also zumindest eine Forderstrecke vorzugsweise in 
Form einer freien Rollenbahn im Kommissionierbereich des 
Zentralbandes parallel zum Zentralband vorgesehen, und es 
sind Behalter auf der Fdrderstrecke fur eine manuelle Be- 
fullung mit nicht zentralbandtauglichen Artikeln angeord- 
net, wobei die mit nicht zentralbandtauglichen Artikeln be- 
fullten Behalter entweder direkt der Versandstation oder 
fur eine weitere Befullung mit zentralbandtauglichen Arti- 
keln direkt dem angetriebenen Zentralband oder einer Ab- 
zugsstrecke UberfUhrbar sind, welche die mit nicht zentral- 
bandtauglichen Artikeln befullten Behalter an das Ende des 
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Zentralbandes ftir eine weitere Befullung mit zentralband- 
tauglichen Artikeln fSrdert. 

Beim erfindungsgemafien Kommissioniersystem befindet sich 
bevorzugt das Zentralband in einer Regalgasse eines Doppel 
regals, welches zwei parallele voneinander beabstandete Re 
gale besitzt, denen jeweils eine vorzugsweise bodennahe 
F6rderstrecke zugeordnet ist. 

Hierbei kann die Forderstrecke im Regal integriert ausge- 
bildet und zumindest teilweise baulicher Bestandteil des 
Regals sein. 

Die F6rderstrecke kann aber auch im Bereich des Zentralban- 
des angeordnet und zumindest teilweise baulicher Bestand- 
teil des Zentralbandsys terns sein. 

Die Abzugsstrecke kann uber dem Zentralband parallel zum 
Zentralband angeordnet sein oder alternativ unmittelbar ne- 
ben der Forderstrecke in einer Parallelanordnung vorzugs- 
weise in gleicher H6he zur Forderstrecke liegen. 

F5rderstrecke (n) , Abzugsstrecke (n) und/oder Zentralband 
kbnnen bevorzugt mit Ausschleusstationen versehen sein. 

Gegenstand der Erfindung ist mithin eine Zentralbandkommis- 
sioniervorrichtung vornehmlich der eingangs erwahnten Art, 
bei welchem Artikel vorzugsweise zunachst meist manuell in 
Aufgabeschalen Uber einem Zentralband kommissioniert werden 
und dann automatisch aus diesen Aufgabeschalen auf das Zen- 
tralband fallen und von dort in einen Behalter gelangen, 
oder gleich in einen auf dem Zentralband angeordneten Be- 
halter fallen, kombiniert mit konventioneller Kommissio- 
niertechnik in Form von zumindest einer Fdrderstrecke, ins- 
besondere einer freien Rollenbahn, oder einer Fordertechnik 
mit Kommissionierstationen bzw. Ausschleusstationen in meh- 
reren Varianten. 



Dabei konnen die Artikel entweder vollkommen gemischt im 
selben Gang verbleiben oder zumindest nur innerhalb dessel- 
ben Kommissionierganges aufgeteilt werden, der ein System 
bildet. Dadurch k5nnen im erf indungsgemafien gemischten Kom- 
missioniersystem die Vorteile der Zentralbandkommissionier- 
vorrichtung, namlich die hohere Kommissionierleistung durch 
Automatisierung oder durch entfallenes Behalterhandling ge- 
nutzt werden, ohne dessen Nachteile, namlich keine Handha- 
bungsmSglichkeit von nicht zentralbandtauglichen Artikeln, 
in Kauf nehmen zu mtissen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausftihrungsbei- 
spielen unter Bezugnahme auf die beigeftigte Zeichnung naher 
erlautert; es zeigen: 

Figur 1 ein gemischtes Kommissioniersystem fur zentralband- 
taugliche und nicht zentr.albandtaugliche Artikel in 
einer ersten Ausfuhrungsvariante innerhalb eines 
Kommissionierganges, mit einem Zentralband und zwei 
voneinander beanstandeten Regalen in einer schema- 
tischen Querschnittsansicht, 

Figur 2 das gemischte Kommissioniersystem ahnlich Figur 1 
in einer zweiten Ausfuhrungsvariante, 

Figur 3 das gemischte Kommissioniersystem ahnlich den Figu- 
ren 1 und 2 in einer dritten Ausfuhrungsvariante, 

Figur 4 das gemischte Kommissioniersystem ahnlich den Figu- 
ren 1, 2 und 3 in einer vierten Ausfuhrungsvarian- 
te, 



Figur 



5 das gemischte Kommissioniersystem ahnlich den Figu- 
ren 1 bis 4 in einer funften und sechsten Ausfuh- 
rungsvariante, 
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Figur 6 eine schematische Draufsicht auf das gemischte Kom- 
missioniersystem nach Figur 5 in der sechsten Aus- 
f tlhr ungs var i an t e , 

Figur 7 eine schematische Seitenansicht eines gemischten 

Kommissioniersystems in einer siebten Ausftihrungs- 
variante, und 

Figur 8 eine schematische Draufsicht auf das Kommissionier- 
system nach Figur 7 in der siebten Aus ftihrungs vari- 
ant e. 

Gemafi Figur 1 umfafit in einer ersten Ausftihrungsvariante 
ein gemischtes Kommissioniersystem zum Kommissionieren von 
zentralbandtauglichen Artikeln Al eine Zentralbandkommis- 
sioniervorrichtung mit einem Zentralband 1 in einer direk- 
ten Zuordnung bzw. Nachbarschaf t zu einem Kommissioniersy- 
stem zum Kommissionieren von nicht zentralbandtauglichen 
Artikeln A2 mit einem Doppelregal bestehend aus zwei von- 
einander beanstandeten parallelen Regalen 5, welche eine 
Regalgasse bilden. 

In der Regalgasse zwischen den beiden Regalen 5 befindet 
sich mittig parallel das Zentralband 1 der Zentralbandkom- 
missioniervorrichtung, wobei ferner uber dem Zentralband 1 
rechts und links geringfugig seitlich versetzt zwei Reihen 
von Aufgabeschalen 2 vorgesehen sind. Zentral tiber dem Zen- 
tralband 1 befindet sich eine Abzugsstrecke 3, welche an 
ihrem (nicht veranschaulichten) Ausgang bzw. Langsende zum 
entsprechenden Langsende des Zentralbandes 1 ftihrt. 

In den Bereich der untersten Ebenen der Regale 5 ist regal- 
gangseitig jeweils eine horizontale Forderstrecke 7 in Form 
einer freien Rollenbahn integriert, auf der sich Behalter 
10 fur ein manuelles Kommissionieren von nicht zentralband- 
tauglichen Artikeln A2 befinden. Die freie Rollenbahn ist 
als sogenannte geradlinige Schiebestrecke ausgeftlhrt, wel- 
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che parallel zum benachbarten, jedoch beanstandeten Zen- 
tralband 1 verlauft. 

Die Anordnung ist mithin so getroffen, dafi innerhalb der 
Regalgasse sowohl rechts als auch links vom Zentralband 1 
ein Kommissioniergang ftir zumindest jeweils einen Kommis- 
sionierer gebildet wird, dem sowohl die zugewandte Forder- 
strecke 7 bzw. deren Behalter 10 als auch die zugewandte 
Aufgabeschale 2, und auch die zentrale Abzugsstrecke 3 ma- 
nuell leicht zuganglich ist. 

Die vorgenannte erste Ausfuhrungsvariante besteht mithin 
aus einer Zentralbandkommissioniervorrichtung, z.B. der 
eingangs erwahnten Art, mit einem Zentralband 1, Aufgabe- 
schalen 2 und einer zusatzlichen Abzugsstrecke 3 ilber dem 
Zentralband 1, auf der die Behalter 10 abtransportiert wer- 
den, die manuell gepickt wurden. Weiterhin umfafit die erste 
Ausfuhrungsvariante zwei manuelle Schiebestrecken in Form 
von zwei Forderstrecken 7 in den Regalen 5. 

Der Kommissioniervorgang ist wie folgt« 

Vorab werden leere Behalter 10 oder Kartons meist in der 
Station, in der sie bearbeitet werden, auf die freie Rol- 
lenbahn bzw. auf die zugehorige Forderstrecke 7 aufgesetzt. 
Dann werden die nicht zentralbandf ahigen Artikel A2 meist 
manuell in die Behalter 10 oder in Kartons kommissioniert, 
die auf den Forderstrecken 7 im Regal 5 weitergeschoben 
werden. Die bef till ten Behaiter/Kartons werden dann vom zu- 
gehorigen Kommissionierer auf die tiber dem Zentralband 1 
liegende zentrale Abzugsstrecke 3 tlbergeschoben bzw. hin- 
ubergehoben und gelangen von dort zur Obergabestelle des 
Langsendes des darunterliegenden Zentralbandes 1. 

Vorzugsweise zeitgleich werden die zentralbandf ahigen Arti- 
kel Al zunachst in den Auf gabeschalen 2 oder in Automaten- 
kanalen, wie z.B. einem Schnelldrehautomaten, kommissio- 



niert bzw. nachgefiAllt . Von dort werden sie automatisch auf 
eine definierte Stelle des Zentralbandes 1 ausgeworfen und 
am Ende des Zentralbandes 1 in die vorgenannten vorgefull- 
ten Behalter 10 bzw. Kartons geftillt, in die schon die 
5 nicht zentralbandfahigen Artikel A2 koinmissionieren worden 
sind. 1st ein Behalter/Karton voll befiillt Oder der Kommis- 
sionierauftrag abgeschlossen, gelangen die Behalter/Kartons 
nach einer Umreifung, Etikettierung, etc. in Richtung Ver- 
sandstation. 

10 

Es k5nnen somit zu jeder Zeit und an jedem Ort im gemisch- 
ten Kommissioniersystem zentralbandf ahige Artikel Al und 
nicht zentralbandf ahige Artikel A2 kommissioniert werden. 

15 Gegebenenf alls kann die Abzugsstrecke 3 unter Umgehung der 
Ubergabestelle bzw. des Ausgangs des Zentralbandes 1 direkt 
zur Versandstation fuhren. Dann gelangen die nicht zentral- 
bandfahigen kommissionierten Artikel unvermischt direkt zur 
Versandstation. Entsprechendes gilt ftlr die zentralbandf a- 

20 higen Artikel. 

Die Ausfuhrungsvariante gemaJi Figur 2 entspricht im wesent- 
lichen der Variante nach Figur 1. Jedoch ist die zentrale 
Abzugsstrecke 3 iiber dem Zentralband 1 durch zwei unabhan- 

25 gige Abzugsstrecken 4 bzw. Bander in den Regalen 5 links 
und rechts des Kommissionierganges ersetzt. Die Abzugs- 
strecken 4 befinden sich in dichter Nachbarschaf t und auf 
gleicher Hohe zur zugehorigen FOrderstrecke 7 und sind 
gleichermafien in das zugehorige Regal 5 in der unteren Re- 

30 galebene integriert. Der Weitertransport der Behalter 10 
kann wiederum entweder direkt zur Versandstation oder am 
Ende des Systems noch zur Obergabestelle des Zentralbandes 
■ 1 erf olgen, an der die zentralbandtauglichen Artikel Al in 
den Behalter 10 ubergeben werden, in den schon die nicht 

35 zentralbandtauglichen Artikel A2 kommissioniert worden 
sind. 



Die beiden FOrderstrecken 7 der Regale 5 links und rechts 
des Zentralbandes 1 konnen nicht nur als einfache Schiebe- 
strecken, sondern auch als konventionelle Kommissioniersta- 
tionen mit automatischer Ausschleusung in dieselben ausge- 
fahrt sein. 



Hinsichtlich der Kommissionierfunktion unterscheidet sich 
die zweite AusfUhrungsvariante von der ersten Ausftihrungs- 
variante lediglich dadurch, dafi das Abheben der Behalter 10 
mit den kommissionierten nicht zentralbandf ahigen Artikel 
von den Forderstrecken 7 in den Regalen 5 und das Ober- 
schieben auf die zentrale Abzugsstrecke 3 Uber dem Zentral- 
band innerhalb der Gangitiitte entfallt. Hier werden die Be- 
halter 10 von den Fbrderstrecken 7 direkt auf die innenlie- 
genden Abzugsstrecken 4 in den Regalen 5 tibergeschoben. 

Sind die Abzugsstrecken 4 mit Ausschleusstationen versehen, 
ist es bei dieser Variante moglich, die Behalter/Kartons 
fiir die nicht zentralbandf ahigen Artikel nur in jenen 
Regalbereichen auszusteuern, von welchen tatsachlich Arti- 
kel gebraucht werden. Dadurch kann wiederum das Aufsetzen 
der Behalter auf die Forderstrecke 7 zentral erfolgen, weil 
die Kommissionierung nicht durch leere Behalter, welche 
keine Artikel aus dem entsprechenden Regalbereich benQti- 
gen, gestort wird. 



Eine Vorsortierung der Artikel fur einen bestiitunten Behal- 
ter zu einem bestimmten Regalbereich kann ebenfalls entfal- 
len oder braucht nicht so streng gehandhabt zu werden, auch 
wenn eine solche Vorsortierung immer noch den Weg der Be- 
halter/Kartons entlang der Regale bzw. die angefahrenen 
Kommissionierstationen minimiert und dadurch die Kommissio- 
nierleistung erhoht. 

Die dritte AusfUhrungsvariante gemafi Figur 3 entspricht im 
wesentlichen der ersten Aus filhrungs variante gemafi Figur 1, 
jedoch ohne zusatzliches Abzugsband bzw. Abzugsstrecke 3. 




Der Abtransport der Behalter 10 mit den nicht zentralband- 
fahigen Artikel A2 erfolgt auf dem Zentralband 1 der Zen- 
tralbandkommissioniervorrichtung. Bei dieser Variante wer- 
den die zentralbandtauglichen Artikel aus der Zentralband- 
5 kommissioniervorrichtung nicht direkt auf das Zentralband 1 
geworfen und erst am Ende des Zentralbandes in den Behalter 
tibergeben, sondern direkt in Behalter 10' ubergeben, die 
auf dem einzigen Zentralband 1 durch das Lager gefordert 
werden. Behalter 10 mit nicht zentralbandfahigen Artikeln 
10 A2 laufen gemischt mit Behaitern 10' mit zentralbandf ahigen 
Artikeln Al . 

Hinsichtlich der Kommissionierfunktion unterscheidet sich 
die AusfUhrungsvariante gemafi Figur 3 von derjenigen gemaJi 
15 Figur 1 also dadurch, daft die Behalter/Kartons mit den 

nicht zentralbandfahigen Artikeln A2, sobald sie vollstan- 
dig kommissioniert sind, nicht auf die hier nicht vorhande- 
ne zentrale Abzugsstrecke 3, sondern direkt auf das Zen- 
tralband 1 aufgesetzt werden, auf dem auch die Behalter mit 
20 den zentralbandfahigen Artikeln Al laufen. 

Die vierte AusfUhrungsvariante gemaJi Figur 4 unterscheidet 
sich von der ersten AusfUhrungsvariante gemafi Figur 1 da- 
durch, daii die zusStzlichen Schiebestrecken bzw. Forder- 
5 strecken 7 nicht in den Regalen 5 integriert sind, sondern 
bereits neben dem Zentralband 1 verlaufen. Dadurch kSnnen 
sich Platzeinsparungen ergeben. Die nicht zentralbandfahi- 
gen Artikel A2 werden in die Behalter/Kartons direkt rechts 
Oder links vom Zentralband 1 kommissioniert. Nach einer 
30 Kommissionierung werden die Behalter 10 auf die zentrale 
Abzugsstrecke 3 Uber dem Zentralband 1 iibergeschoben bzw. 
gehoben . 

Die ftinfte Ausfiihrungsvariante gemafi Figur 5 entspricht im 
35 wesentlichen derjenigen nach Figur 4. Die Behalter mit den 
nicht zentralbandfahigen Artikeln A2 werden allerdings 
nicht auf die zentrale Abzugsstrecke 3 Uber dem Zentralband 
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1 ubergeschoben, sondern direkt auf das Zentralband 1 ahn- 
lich Figur 3. 

Die sechste AusfUhrungsvariante entspricht im wesentlichen 
5 der AusfUhrungsvariante gemaft Figur 5, sieht jedoch zusatz- 
lich am einzigen Zentralband 1 Ausschleusstationen 9 vor, 
wie dies insbesondere in der Draufsicht der Figur 6 er- 
sichtlich ist, so dafi die Schiebestrecken zu konventionel- 
len manuellen Kommissionierstationen werden. Dadurch mussen 
10 die Behaiter/Kartons nicht in den entsprechenden Kommissio- 
nierstationen erst auf das System aufgesetzt werden, son- 
dern konnen an einem zentralen Aufgabepunkt fUr das gesamte 
System oder fur mehrere Kommissioniersysteme aufgegeben und 
an den entsprechenden Kommissionierstationen wieder ausge- 
15 schleust werden. Das Behaiterauf kommen in den Stationen 
vermindert sich dadurch ebenso wie das Behalterhandling. 
Die Kommissionierleistung ist grofi. 

Die siebte AusfUhrungsvariante gemaft den Figuren 7 und 8 
20 besitzt ein Handling wie grundsatzlich in den Varianten 1 
bis 6 beschrieben, jedoch fur zentralbandtaugliche Artikel 
Al und nicht zentralbandtaugliche Artikel A2 getrennt, aber 
dennoch innerhalb desselben Kommissionierganges bzw. Sy- 
stems. In einem solchen System sind die nicht zentralband- 
25 fahigen Artikel A2 zweckmafiigerweise in F5rderrichtung ge- 
sehen am Anfang des Kommissionierganges konzentriert, weil 
dann im laufenden FluJS noch zentralbandf ahige Artikel Al 
tiber einen Kommissionierautomaten kommissioniert werden 
konnen, ohne daft dieser eine weitere Strecke laufen mufi . 

30 

Alternativ ist bei dieser AusfUhrungsvariante eine Anord- 
nung der nicht zentralbandf ahigen Artikel A2 am Ende eines 
Kommissionierganges mdglich. Dann werden die zentralbandf a- 
higen Artikel Al zuletzt vornehmlich manuell mit nicht zen- 
35 tralbandf ahigen Artikeln A2 erganzt. Dies hat den Vorteil, 
daft die Artikel der Zentralbandkommissioniervorrichtung zu- 
nachst in den leeren Behalter fallen, und dadurch mit hoher 




Wahrscheinlichkeit nicht aus dem Behalter/Karton heraus- 
springen. 

Bei der siebten Ausfuhrungsvariante werden also die zen- 
5 tralbandtauglichen von den nicht zentralbandtauglichen Ar- 
tikeln innerhalb des Kommissionierganges getrennt. Dabei 
kann das Zentralbandsystem wie auch das konventionelle Kom- 
missioniersystem mit Schiebestrecken oder Kommissioniersta- 
tionen bzw. Ausschleusstationen kilrzer ausfallen, und zwar 
10 in dem Bereich, in dem die jeweiligen zentralbandf ahigen 
oder nicht zentralbandf ahigen Artikel lagern. Somit konnen 
bei immer noch kurzen Durchlauf zeiten und wahlweise ge- 
mischten Behaltern Kosten gespart werden. 



. Verfahren zum Koinitiissionieren von zentralbandtauglichen 
Artikeln (Al) in einer Zentralbandkommissioniervorrich- 
tung und nicht zentralbandtauglichen Artikeln (A2) ma- 
nuell aus einem Artikellager bzw. Regal (5), bei wel- 
chem zentralbandtaugliche Artikel (Al) in der Zentral- 
bandkommissioniervorrichtung Uber einem Zentralband (1) 
kommissioniert werden und automatisch gezielt direkt 
auf das angetriebene Zentralband (1) und von dort am 
Ende des Zentralbandes in einen stationaren Behalter 
oder gleich in einen auf dem angetriebenen Zentralband 
angeordneten Behalter (10) fallen, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die nicht zentralbandtauglichen Artikel (A2) manuell in 
Behalter (10) in einem Kommissioniergang rechts und/ 
oder links vom Zentralband (1) der Zentralbandkommis- 
sioniervorrichtung kommissioniert und direkt einer Ver- 
sandstation oder vorzugsweise der Zentralbandkommissio- 
niervorrichtung fur eine Kommissionierung mit zentral- 
bandtauglichen Artikeln (Al) zugeftthrt werden. 

Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Behalter (10) auf zumindest einer F5rderstrecke (7) 
im Kommissionierbereich des Zentralbandes (1) parallel 
zum Zentralband (1) oder in zumindest einer Ausschleus- 
station der Forderstrecke mit nicht zentralbandtaugli- 
chen Artikeln (A2) manuell befiillt werden, und dafi die 
mit nicht zentralbandtauglichen Artikeln (A2) befullten 
Behalter (10) entweder direkt der Versandstation oder 
fiir eine weitere Befullung mit zentralbandtauglichen 
Artikeln (Al) direkt dem Zentralband (1) oder einer Ab- 
zugsstrecke (3, 4) Ubergeben werden, welche die mit 
nicht zentralbandtauglichen Artikeln (A2) beftillten Be- 
halter (10) an das Ende des Zentralbandes (1) fttr eine 
weitere BefUllung mit zentralbandtauglichen Artikeln 



(Al) liber f tihrt . 



Kommissioniersystem zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 oder 2, bei welchem zentralbandtaugli- 
che Artikel (Al) iiber einem Zentralband (1) einer Zen- 
tralbandkommissioniervorrichtung kommissioniert werden 
und dann automatisch gezielt direkt auf das angetriebe- 
ne Zentralband (1) und von dort am Ende des Zentralban- 
des in einen stationaren Behalter oder gleich in einen 
auf dem angetriebenen Zentralband angeordneten Behalter 
(10' ) fallen, 

dadurch gekennzeichnet, daft 

zumindest eine Forderstrecke (7) vorzugsweise in Form 
einer freien Rollenbahn im Kommissionierbereich des 
Zentralbandes (1) parallel zum Zentralband vorgesehen 
ist und Behalter (10) auf der Forderstrecke (7) ftir ei- 
ne manuelle Beftillung mit nicht zentralbandtauglichen 
Artikeln (A2) angeordnet sind, wobei die mit nicht zen- 
tralbandtauglichen Artikeln (A2) befiillten Behalter 
(10) entweder direkt der Versandstation oder far eine 
weitere Beftillung mit zentralbandtauglichen Artikeln 
(Al) direkt dem angetriebenen Zentralband (1) oder ei- 
ner Abzugsstrecke (3, 4) uberfuhrbar sind, welche die 
mit nicht zentralbandtauglichen Artikeln (A2) befiillten 
Behalter (10) an das Ende des Zentralbandes (1) ftir ei- 
ne weitere Beftillung mit zentralbandtauglichen Artikeln 
(Al) fordert, 

Kommissioniersystem nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

das Zentralband (1) in einer Regalgasse eines Doppelre- 
gals vorgesehen ist, welches zwei parallele voneinander 
beabstandete Regale (5) besitzt, denen jeweils eine 
vorzugsweise bodennahe Forderstrecke (7) zugeordnet 
ist . 
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5. Kommissioniersystem nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daii 

die Forderstrecke (7) im Regal (5) integriert ausgebil- 
det ist und zumindest teilweise baulicher Bestandteil 
5 des Regals ist. 

6. Kommissioniersystem nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Forderstrecke (6) im Bereich des Zentralbandes (1) 
10 angeordnet und zumindest teilweise baulicher Bestand- 

teil der Zentralbandkommissioniervorrichtung ist. 

7. Kommissioniersystem nach einem der Ansprtlche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daU 

15 die Abzugsstrecke (3) iiber dem Zentralband (1) angeord- 

net ist. 

8. Kommissioniersystem nach einem der Anspruch 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

20 die Abzugsstrecke (4) unmittelbar neben der Forder- 

strecke (7) in einer Parallelanordnung vorzugsweise in 
gleicher Hohe vorgesehen ist. 

9. Kommissioniersystem nach einem der Ansprtiche 3 bis 8, 
25 dadurch gekennzeichnet, dafl 

die Forderstrecke (7) , die Abzugsstrecke (3, 4) und/ 
oder das Zentralband (1) mit zumindest einer Aus- 
schleusstation (9) versehen ist. 



Zusammenf assung 

Verfahren und Kommissioniersystem zum Kommissionieren von 
zentralbandtauglichen und nicht zentralbandtauglichen Arti- 
keln 



Bei einem Verfahren und einem Kommissioniersystem zum Kom- 
missionieren von zentralbandtauglichen Artikeln (Al) in ei- 
ner Zentralbandkommissioniervorrichtung und nicht zentral- 

0 bandtauglichen Artikeln (A2) vorzugsweise manuell aus einem 
Artikellager bzw. Regal (5), bei welchem zentralbandtaugli- 
che Artikel (Al) in der Zentralbandkommissioniervorrichtung 
iiber einem Zentralband (1) kommissioniert werden und auto- 
matisch gezielt direkt auf das angetriebene Zentralband (1) 

5 und von dort am Ende des Zentralbandes in einen stationaren 
Behalter oder gleich in einen auf dem angetriebenen Zen- 
tralband angeordneten Behalter (10) fallen, wird vorge- 
schlagen, die nicht zentralbandtauglichen Artikel (A2) ma- 
nuell in Behalter (10) in einem Kommissioniergang rechts 

0 und/oder links vom Zentralband (1) der Zentralbandkommis- 
sioniervorrichtung zu kommissionieren und direkt einer Ver- 
sandstation oder vorzugsweise der Zentralbandkoramissionier- 
vorrichtung ftir eine Kommissionierung mit zentralbandtaug- 
lichen Artikeln (Al) zuzufiihren* 
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[Figur 1] 
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